
【エイトロックワッャー姿図】 【ポイント】 

鉄の内径は、丸形に 
抜いています。 
二本のラインが特徴。 

ＳＵＳの内径は、八角形
に抜いています。 
８ＬＷの刻印が特徴。 

エイトロックワッシャーは、片面が傾斜となっています。 
その傾斜の働きにより絶大なゆるみ止め効果を発揮 
します。また、座金として組込だけなので雄ねじ、 
雌ねじどちらで使用しても同じ効果が得られます。 

【原理・・・平ワッシャーとエイトロックワッシャーの比較】 

【商品説明】 

・既存品のナットが使用できます。（作業性・経済性に優れています。） 

・ボルト側、ナット側を選ばず利用でき、また雄ねじのピッチを選びません。 
・ワッシャーのように利用するので場所を取りません。 
・NSA3350/3354（米国航空規格）規格ねじ振動試験器にて振動試験をクリア。 

従来の平ワッシャー使用の場合 

上記の様に座面側の２～３山に、応力の 
大半が加わります。 
その為、Ｐ３の座面にのみ応力がかかります。 

応力 応力 

エイトロックワッシャー使用の場合 

エイトロックワッシャーの座面傾斜の働きで、ねじのＰ１、 
Ｐ２方向に 応力が発生します。そして、Ｐ１、Ｐ２の 
内部応力とＰ３の座面にかかる応力の合成で、 
高いゆるみ止め効果を発揮します。 
また、加重も分散されるので焼き付きもしづらくなります。 

 エイトロックワッシャー （特許出願中） 

【在庫寸法】 
材質：鉄 ノンクロムジオメット鍍金・ドブ鍍金 
（注：ドブ鍍金品は外径、厚みが違います。 
   マークがありません。） 

材質：ＳＵＳ３０４（ＢＫもあります。） 

※注 

（ジオメット鍍金） 
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【使用方法・注意事項】 

・ワッシャーの代わりにボルト・ナットの間にエイトロックワッシャーを挟んでご使用して下さい。 
・エイトロックワッシャーは、ボルト側、ナット側のどちらでも効果は発揮しますが、 
 締め付け長さが長い場合はナット側でお使いください。 
・ナットは必ず、標準締め付けトルクで取り付けて下さい。 
・ドブ鍍金でご利用の場合は、ドブ鍍金仕様のエイトロックワッシャーをご利用下さい。 
 ボルト・ナットオーバータップばらつき、がたつきをテーパー角で補正します。 
注：ドブ鍍金は、最大締付けトルクで取り付けて下さい。 

         【参考】 
 （１） 4.8及び10.9の締付けトルク（例） （日本鋲螺株式会社技術資料より抜粋） 
   鍍金をした一般的ボルト（並目・中・6g）の締付けトルクを下表に示す。 

※トルク係数(k)は、ねじ山接触面、頭部座面、接触面の摩擦状態によって異なる。 
  又、締付け方法、締付け速度、表面状態によって締付け係数は変化する。 

 （2） ＳＵＳボルト A2-50・70の締付けトルク（例）  
                            （日本鋲螺株式会社技術資料より抜粋） 

※トルク係数(k)は、ねじ山接触面、頭部座面、接触面の摩擦状態によって異なる。 
  又、締付け方法、締付け速度、表面状態によって締付け係数は変化する。 

【参考工具 4.8系列】 
 ・標準的充電ドリルドライバー（最大締付けトルク 22N・ｍ程度） 
          - M6・M8が締付け可能 
 ・日立 充電ドリルドライバー 
   14.4Ｖ  DS14DBL（最大締付けトルク 54N・ｍ） - M12まで締付け可能 
   18Ｖ  DS18DBL（最大締付けトルク 67N・ｍ）  - M12まで締付け可能 
 ・パナソニック 充電ドリルドライバー 
   14.4Ｖ  EZ7442LR2S（最大締付けトルク 低速-36N・ｍ） - M10まで締付け可能 
   18Ｖ  EZ7450LR2S（最大締付けトルク 低速-40N・ｍ）  - M10まで締付け可能 
   21.6Ｖ  EZ7460LZ1S（最大締付けトルク 低速-40N・ｍ）  - M10まで締付け可能  
 ・パナソニック 充電インパクトドライバー 
   12Ｖ  EZ6605X トルク調整付き（最大締付けトルク 98N・ｍ） - M12まで締付け可能 
 ・マキタ 充電インパクトドライバー 
   14.4Ｖ  TD133D（最大締付けトルク 弱-20N・ｍ） - M8まで締付け可能 
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